RfePUBLIQUE FRAN^AISE 

MINISTERE DE L'INDUSTRIE 



BREVET D INVENTION 



P.V. n° 79.947 



N° 1.497.723 



Classification internationale : ^via/£ B 26 d 



SERVICE 
do la PROPRIETY INDUSTRIELLE 



Perforateur a rouleaux. 

Societe Anonyme DRAPIER r&idant en France (Seine). 

Demande le 14 octobre 1966, a 10 h 20 m , par poste. 

D&ivr6 par arr£t£ du 4 septembre 1967. 
(Bulletin officiel de la ?ropri6ti industrielle, n° 41 du 13 octobre 1967.) 




L'emploi de greffons cutanea, tant en chirurgie 
plastique qu'en chirurgie reparatrice de perte 
de substance, est de plus en plus repandu. 

Dans le cas des grands brules, les surfaces a 
recouvrir sont parfois considerables. La surface 
du greffon qu'il est possible de prelever etant 
tres insuffisante, il est necessaire de di\iser cette 
surface prelevee pour pratiquer un essaimage 
le plus regulier possible sur la surface a gref- 
fer. 

Par ailleurs, les surfaces cutanees destinees 
a etre prelevees sont bien souvent recouvertes 
d'un mince film adhesif servant de support. 

Diverses methodes ont ete employees pour 
obtenir cette expansion et celle qui est utilisee 
dans Fappareil objet de Finvention consiste a 
perforer les greffons selon de multiples traits 
alternes de fa con a permettre Fextension de 
celui-ci a la maniere des toles dites deployees. 

L'ecueil rencontre consiste en une impossi- 
bility de nettoyer correctement et aisement Fap- 
pareil par suite du fait que les debris de coupe 
ou de perforation collent et restent enfouis 
dans Fappareil. 

Cependant, il est indispensable que le greffon 
soit propre et sterile, et par voie de consequence 
que les instruments qui ont permis son preleve- 
ment ou qui serviront ulterieurement a sa pre- 
paration et a sa manipulation le soient egale- 
ment. 

Or, pour qu'un appareil soit parfaitement ste- 
rilise, il est indispensable qu'il soit ati prealable 
parfaitement nettoye. 

Le but de la presente invention est de reme- 
dier aux inconvenients ci-dessus par un dispo- 
sit if original de construction, favorisant grande- 
ment le nettoyage, par le fait qu'il elimine auto- 
matiquement les dechets de coupe en cours de 
f on ctionnement. 

Sur la planche unique annexee a laquelle on 
se refere a titre d'exemple indicate seule- 
ment : 

La figure 1 represente une vue schematique 
de face de Fappareil objet de Finvention; 

La figure 2 represente une vue schematique 
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de profil de Fappareil objet de Finvention; 

La figure 3 est une vue en perspective. 

En se reportant aux figures 1 et 2 et selon un 
mode de realisation, Fappareil objet de la pre- 
sente invention, destine a amplifier les preleve- 
ments cutanes, est constitue par un rouleau a 
sur Faxe b duquel sont empilees alternativement 
des rondelles en acier traite de faible epaisseur c 
et d'epaisseur plus import an te-cL 

Ces rondelles c et d ont le meme diametre 
exterieur mais le diametre interieur e des ron- 
delles c est nettement superieur an diametre de 
Faxe b. 

Ces rondelles c et d sont empilees a frotte- 
ment doux et la pression peut etre controlee au 
moycn de la bague /. 

Le rouleau a est muni d'une manivelle g 
et d'une roue dentee h qui entraine le rouleau i. 

Le rouleau i est constitue par des rondelles 
segmentates / en acier traite de meme epaisseur 
que les rondelles c du rouleau a mais d'un dia- 
metre superieur, empilees alternativement avec 
des rondelles entretoises k de meme epaisseur et 
de meme diametre exterieur que les rondelles d 
dii rouleau <r. 

Les rondelles segmentates / sont montees 
suivant des positions angulaires alternees, de 
facpn que Faction emporte-piece des segments 
saillants soit egalement decalee. 

Les deux rouleaux a et £ etant montes paral- 
lelement, et presque tangentiellement, il en 
resulte que les couteaux des rondelles segmen- 
tal res / s'encastrent entre les rondelles entre- 
toises d du rouleau a et repoussent les rondelles 
c dont le diametre interieur e est plus grand que 
Faxe sur lequel elles sont montees. 

Lorsqu'on presente un greffon I sur la tablette 
m se trouvant en avant des rouleaux a et i et 
que Fon actionne la manivelle g 9 ce greffon se 
trouve entraine par les couteaux des disques 
segment aires j qui le perforent. 

Pour eviter que le greffon ne s'enroule autour 
du rouleau i une deuxieme table horizontale n 
est prevue a la sortie de ce rouleau pour recevoir 
le greffon ainsi perfore. 
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Cette deuxieme table horizontale n est munie 
du cote du rouleau i de fentes o form ant peigne 
dans lesquelles p assent les couteaux des disques 
segmentaires /. 

Ces fentes ont an double but : 

1. Permettre de rapprocher au maximum cette 
deuxieme table du rouleau i; 

2. D'arreter au passage les residus qui pour- 
raient adherer aux couteaux, 

De raeme les residus de matiere decoupee 
restent dans les interstices du rouleau a, sont 
ejectes automatiquement par le mouvement cir- 
culaire excentre des rondelles c. 

Neanmoins, des residus de la section du sup- 
port adhesif peuvent rester adherents a la partie 
saillante de la rondelle e. 

Pour remedier a cet inconvenient on pent 
recueillir ces residus de coupe au passage dans 
un peigne q semblable au peigne n mais situe 
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a la partie superieure du rouleau a et au-dessus 
de la tablette nu 



i^jpareil destine a amplifier la surface des 
greffons cutanes, compose d'un systeme de de- 
coupe a deux rouleaux engrenes dont Tun est 
muni d'un dispositif d'ejection automatique des 
residus de decoupe. Ce rouleau est constitue par 
un empilage de rondelles alternativement fixes 
et mobiles, ces dernieres s'excentrant sous Tac- 
tion des couteaux de l'autre rouleau. 

L'appareil est en outre muni d'un peigne 
formant table pour eviter renroulement du 
greffon sur le rouleau dont il nettoie les cou- 
teaux. II peut etre eventuellement muni d'un 
second peigne favorisant le nettoyage des ron- 
delles excentrables. 
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